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@ Windsurfbrett und Verfahren zu dessen Herstellung 

Die Erfindung betrifft ein Windsurfbrett und ein Verfahren zu 
dessen Herstellung. Das Windsurfbrett (1) besteht aus einem 
Schaumkern (5), welcher in eine Schale (6) aus einem 
faserverstarkten Kunststoff eingeschlossen ist. Langs einer 
gedachten Ebene (2) ist das Windsurfbrett (1) in einen 
Decksoberfldchenabschnitt (4) und einen Unterwasserschiffs- 
abschnitt (5) unterteiit ErfindungsgemdB ist auf dem Decks- 
oberfiachenabschnitt (4) Oder mindestens einem Tell davon 
eine mit dem Material der Schale (6) verbundene Schicht (7) 
aus einem Weichschaum mit geschtossener Oberfiache (9) 
angeformt. (32 06334) 
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1. Windsurfbrett mit einem Brettkbrper, welcher einen Kern aus 
einem Kunststoffschaum aufweist, der in eine Schale aus einem 
mit Fasermatten verstarkten Kunststoff eingeschlossen ist, wobei 
ferner eine Gel-coat-Schicht vorgesehen ist und der Brettkbrper 
in Querschnittsansicht in horizontal er Ebene in einen Unterwasser- 
schiffsabschnitt und einen Decksoberflachenabschnitt unterteilt 
ist, dadurch g e k e n n z e i c h n e t , daB auf der 
oder mindestens einem Teil der Decksoberflache (4) eine wah rend 
des Formens mit dem Schalenmaterial verbundene Schicht (7) aus 
einem Weichschaum mit geschlossener Oberflache angeformt ist. 

2: Windsurfbrett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
: Schicht (7) 10 bis 20 mm dick ist. 

3. Windsurfbrett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
an den Kan ten des Winds urfbrettes (1) am Obergang zur Schale (6) 
die Schicht (7) in abnehmender Hbhe ausgebildet ist und mit der 
Schale am Obergang eine durchgehende Flache bildet. 
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4. Windsurfbrett nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Obergang geringfiigig unterhalb-; der Seitenkanten des Windsurf- 
brettes liegt. 

5. Windsurfbrett nach einem der vorstehenden Ansprliche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schicht (7) aus einem PE-Schaum, der Kern 
(5) aus einem EPS-Schaum und die Schale (6) aus einem mattenver- 
stSrkten ' Epoxylaminat besteht. 

6.. Windsurfbrett nach einem der vorstehenden Ansprliche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gel-coat-Schicht (8) bis zum Obergang der 
Schale (6) zur Schicht (7) ausgebildet ist. 

7. Windsurfbrett nach einem der vorstehenden Ansprliche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schicht (7) am Bugbereich des Windsurf- 
brettes (1) nahtlos Uberstehend ausgebildet ist und einen Bug- 
stoBdampfer bildet. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Windsurfbrettes nach einem der 
•vorstehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daB in eine 

zweiteilige Form an dem dem Decksoberflachenabschnitt entsprech- 
enden Bereich eine entsprechend zugeschnittene Platte aus ge- 
schSumten PE eingelegt wird und daB anschlieBend in einem Form- 
press verfahren die Schale, der Kern und die PE-Schaumplatte zu 
einem Windsurfbrett geformt werden, 

* 

9. Verfahren nach Anspruc'R 8, dadurch gekennzeichnet, daB eine PE- 
Schaumplatte von 10 bis 20 mm Dicke verwendet wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen der aus Epoxylaminat bestehenden Schale und der PE- 
Schaumplatte zusatzliche Bindemittel verwendet werden. 
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Windsurfbrett und Verfahren zu dessen Herstellung 



BESCHREIBUNG 



35 



Die Erfindung betrifft ein Windsurfbrett mit einem Brettkorper, 
welcher einen Kern aus einem Kunststoffschaum aufweist, der in 
eine Schale aus einem mit Fasermatten verstarkten Kunststoff um- 
schlossen ist, wobei ferner eine G.el -coat- Schicht vorgesehen 
ist und der Brettkorper in Querschnittsansicht in horizontaler 
Ebene in einen Unterwasserschiffsabschnitt und einen Decks- 
oberflachenabschnitt unterteilt 1st. Ferner betrifft die Er- 
findung ein Verfahren zur Herstellung eines Windsurfbrettes der- 
artigen Aufbaus, 

Windsurfbretter dieses grundsatzlichen Aufbaus sind allgemein 
bekannt, wobei der Schaumkern in die Schale aus durchgehend 
gleichem Material eingeschlossen.ist, Bei den Schaumkernen kann 
es sich urn PU-Schaume, PoTystyrolschaume oder andere leichte 
Kunststoffschaume wie EPS-Schaum handeln. Bekannte Material ien 
fur die AuBenhaut schlieBen Polyathylen, mit Glasfasern oder 
Kohlefasern verstarkte Kunststoffe und Epoxylaminate ein. Es 
sind auch Windsurfbretter bekannt, die aus ausgeschaumten Poly- 
esterhalbschalen bestehen. 



Da man wegen der Fahreigenschaften bestrebt ist, den Unterwasser 
schiffsabschnitt mbglichst glatt zu gestalten, ist man, da diese 
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Eigenschaft bei der Dec ksoberfl ache wegen der Standsicherheit nicht 
w'unschenswert ist, in vielen Fallen dazu iibergegangen , die Decks- 
oberfla'che klinstlich aufzurauhen. Derartige zusStzliche Rauhig- 
keiten wurden bei bekannten Winds urfbrettern entweder durch ent- 
sprechende Gestaltung der bei den betreffenden Formverfahren ver- 
wendeten Form oder durch entsprechende Zusatze von nahezuSchleif- 
mittelcharakter in der Gel-coat-Schicht der Decksflache erzielt. 
Ferner waren bei bekannten Windsurfbrettern die AuBenschalen aus 
mechanischen Grunden aus ausgesprochen.^harten Materalien. 

Die bekannten Winds urfbretter weisen diesbeziiglich eine Anzahl von 
Nachteilen auf, da die kiinstlich beispielsweise durch EinschluB von 
15 Partikeln in die Decksoberf lache erzeugten Rauhigkeiten erhebliche 
Verletzungsgefahren durch Abschurfen bieten. Die Notwendigkeit eines 
harten, mechanisch festen Material erhoht diese Verletzungsgefahren 
noch. 

20 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine neuartiges Windsurf- 
brett der oben angegebenen Art zu schaffen, bei welchem trotz leichter 
&auweise und mechanischer Festigkeit eine ausgesprochen hautfreund- 
liche griffige Gestaltung der Decksoberf lache erzielbar ist. Ferner 
soil durch die Erfindung ein wirtschaftliches Verfahren zur Her- 

25 stellung eines derartigen Windsurfbrettes vorgeschlagen werden, 

Nach einem Gesichtspunkt der Erfindung wird diese Aufgabe im wesent- 
lichen dadurch gelost, daB^auf der oder mindestens einem Teil der 
Decksoberf lache eine wahrend des Formens mit dem Schalenmaterial ver- 
30 bundene Schicht aus einem Weichschaum mit geschlossener Oberflache 
angeformt ist. 

Es ist offensichtlich, daB durch diese Art der Ausbildung einerseits 
die Verletzungsgefahr erheblich herabgesfetzt wird und andererseits 
35 durch leichtes Einsinken der FUBe eines Benutzers unter Kompression 
der Weichschaumschicht ein ausgesprochen sicherer Stand auf der 
Decksoberf lache erzielbar ist. 
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Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform nach der Erfindung ist die 
Weichschaumschlicht 10 bis 20 mm dick ausgebildet. 

Im einzelnen ist es besonders vorteilhaft, an den Kanten der Weich- 
schaumschicht am Obergang zur Schale die Hohe der Weichschaumschicht 
derart abnehmend zu gestalten, daB am Obergang mit der Schale eine 

■ 

durchgehende FTdche gebildet wird. Hierdurch werden jegltche vor- 
stehenden Kanten vermieden und darliberhinaus ein Ssthetisch ge- 
falliges KuBeres des Windsurfbrettes erreicht. 



Bei einer bevorzugten AusfUhrungsform liegtdieser Obergang gering- 
fUgig unterhalb der Seitenkante des Brettkorpers. Hierdurch wird 
15 einerseits die Verletzungsgefahr durch die Kanten eines Windsurf- 
brettes herabgesetzt und andererseits durch die federnd nachgiebigpn 
Eigenschaften der Weichschaumschicht ein zusatzlicher Schutz der 
Kanten gegen Beschadigungen erzielt. 

2 0 Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform nach der Erfindung kann 
dadurch geschaffen werden, daB die Weichschaumschicht aus einem 
geschSumten PE besteht, daB als Kernmaterial eine EPM-Schaum ver- 
wendet ist und daB die Schale aus einem faserverstarkten Epoxy- 
laminat besteht. Diese Ausfuhrungsform ist durch besonders hohe 

25 Stabilitat bei geringem Gew-icht gekennzeichnet. 

Im einzelnen ist es von Vorteil, die Gel-coat-Schicht lediglich 
am Unterwasserschiffsabschnitt des Windsurfbrettes vorzusehen und 
bis zum Obergang zur Weichschaumschicht auszufuhren, 

30 

Bei der beschriebenen Bauart ist es mit Vorteil ermoglicht, den 
Weichschaum am Bugbereich nahtlos liberstehend auszuformen, derart, 
daB hier die Schicht einen BugstoBdampfer bildet. ErfindungsgemaB 
wird ein derartiges Windsurfbrett nach dem neuen Verfahren dadurch 
35 hergestellt, daB in eine zweiteilige Form an dem dem Decksober- 
flachenabschnitt entsprechenden Bereich eine entsprechend zuge- 
schnittene Matte aus geschaumten PE eingelegt wird, und daB an- 
schlieBend im Formpressverfahren in einem Arbeitsgang die Schale, 
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der Kern und die PE-Schaumplatte zu einem Windsurfbrett geformt 
werden. 

5 

Es ist offensichtlich, daB bei dieser Verf ahrenswei se unter ge- 
ringstem Arbeitsaufwand, welcher gegenuber dem herkommlichen 
Formpressverfahren lediglich das zusatzliche Einlegen der worge- 
fertigen Platte aus geschSumtem PE enthSlt,, ein Windsurfbrett mit 

10 den beschriebenen Eigenschaften hergestellt wird, welches sich der 
SuBeren Erscheinigung nach nicht von einem herk'dmnl i chen Windsurf- 
brett unterscheidet, welches in der gleichen Form hergestellt wer- 
den wiirde. Beim Formpressvorgang wird daruberhinaus bei der PE- 
Platte die geschlossene AuBenfVache versiegelt und gle'ichzeitig 

15 durch die . Formgebung der nahtlose Obergang zu der Ubrigen 
Querschni ttskontur des Wi ndsurf brettes geschaf f en . 

■ 

Bevorzugt wird hierbei eine PE-Schaumplatte von 10 bis 20 mm 
Dicke verwendet. 



Im einzelnen ist es mbglich, zwischen der aus Epoxydharz mit Faser- 
verstarkung bestehenden Schale zusatzliche Bindemittel zu ver- 
wenden . 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer in den Zeichnungen 
bei spiel haft veranschaulichten Ausfuhrungsform naher erlautert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Schnittansicht senkrecht zur L'angsachse 
eines Windsurfbrettes nach vorliegender Erfindung; und 

Fig. 2 eine vergrdBerte schematische Schnittansicht eines Teiles 
von Fig. 1, welcher die Zuordnung der einzelnen Schichten 
des Windsurfbrettes nach der Erfindung zeigt. 

Bei der Schnittansicht gemaB Fig. 1, wefche einen schematische! Quer- 
schnitt senkrecht zur Mitschiffsebene eines Windsurfbrettes 1 zeigt, 
ist die Querschni ttsansicht langs einer gedachten Ebene 2 in 
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einem Unterwasserschiffsabschni tt 3 und einen Decksoberf lachen- 
abschnitt 4 unterteilt veranschaulicht. 

Das Windsurfbrett 1 besteht in seinem grundsatzlichen Aufbau aus 
einem Schaumkern 5, welcher vollstandig in eine Schale 6 einge- 
schlossen ist, die aus einem faserverstarkten Kunststoff besteht. 
Bei dem bevorzugten AusfUhrungsbei spiel besteht der Schaumkern 5 
aus einem EPS-Schaum und die Schale 6 aus einem Epoxylaminat. 

Auf dem Decksoberf ISchenabschnitt 4 der Schale 6 oberhalb der 
Ebene 2 ist das Windsurfbrett 1 zusatzlich mit einer nahtlos auf- 
gebrachten Schicht 7 aus einem weicheren Schaummaterial versehen. 
Wie veranschaulicht, ist der Querschnitt der Schicht 7 derart, 
daB ein kantenfreier, unmerklicher Obergang zum Unterwasserschiffs- 
abschnitt 3 der Schale 6 erzielt ist, 

Wie femer ersichtlich, erstreckt sich die Schicht 7 geringfiigig 
Uber die umlaufende Seitenkante des Wiridsurfbrettes 1 hinaus, so 
daB die Kanten ebenfalls durch dte Schicht 7 geschiitzt und abge- 
federt sind. 

Die am Unterwasserschiffsabschni tt vorgesehene Gel-coat-Schicht 
8 ersteckt sich bis zu dem Obergang zur Schicht 7. 

Dieser grundsatzliche Aufbau ist noch in Einzelheiten in Fig, 2 
schematisch dargestellt, wobei aus Fig, 2 insbesondere ersicht- 
licht ist, daB die bei dem bevorzugten AusfUhrungsbei spiel aus 
PE-Schaum bestehende Schicht 7 wahrend des Formvorganges eine ver- 
dichtete geschlossene AuBenhaut 9 erhalt. In Fig. 2 sind mit 10 
noch die Fasem der Mattenverstarkung der Schale 6 bezeichnet. 

Zur Herstellung eines Windsurfbrettes dieser Bauart wird ledig- 
lich bei dem Ublichen Formpressverfahren, bei welchem ein Ubliches 
Windsurfbrett 1, bestehend aus dem Schaumkern 7 und der Schale 6, 
hergestellt werden wlirde, in die verwendete zweiteilige Form an 
dem dem Decksoberf lachenabschnltt 4 entsprechenden Bereich eine 
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entsprechend zugeschnittene Platte aus geschaumten PE eingelegt, 
wonach in ein und demselben Formpressvorgang die Schale, der Kern 
und die PE-Platte zu dem Windsurfbrett veipresst werden. Herge- 
stelltwird hierdurch eine Windsurfbrett, welches sich der 
SuBeren Ansicht nach ntht von einem herkomml i chen Windsurfbrett 
unterscheidet. 

Im einzelnen kann der Zuschnitt der PE-Platte, welcher die Schicht 
7 bildet, audi so erf ol gen, daB lediglich ein Teil der Decksflache 
namlich der Stand- und Bewegungsbereich eines Benutzers eine zu- 
satzliche weiche Schicht erhSlt. 

Bei einer bevorzugten AusfUhrungsform wird die Platte aus PE- 
Schaum derart zugeschnitten* daB die auBerste Bugspitze doppelt 
belegt wird, so daB beim anschlieBenden Formpressvorgang in einem 
Arbeitsgang eine BugstoBdampfer aus dem PE-Schaum geformt wird, 

Samtliche aus der Beschreibung, den Anspruchen und Zeichnungen 
hervorgehenden Merkmale und Vorteile der Erfindung, einschlieBlich 

* 

konstruktiver Einzelheiten und raumlicher Anordnungen, kbnnen so- 
wohl fiir sich als auch in beliebiger Kombination erfindungswesent- 
lich sein. 
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